
SISTEMAS 
DELTAWELD®



Deltaweld® Systems
• 500 A @ 100%DC

• 350 A @ 60%DC

• 3-Fases (208/230/460/575 Vac)

ArcConnect
Próxima generación de 
comunicación.

• Comunicación que utiliza 
señales de alta velocidad 
para mejorar el rendimiento 
de soldadura y permite que 
los controles de 
“Punto-de-Uso” se localicen 
en el alimentador

CC dedicado a modo Ranurado (Modelo 
500), tasado en electrodos de carbono 
de hasta 3/8”.

Compatibilidad con alimentadores de generaciones 
anteriores 

• Modelos disponibles con ArcConnect & receptáculo 
de 14 Pines Miller
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Deltaweld®

Receptáculo 
de 14 pines

Series 20

Series 70

ArcConnect™

Intellx™ 

Intellx™ Pro

Intellx™ Elite
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Ensamble.

Montaje muy rápido y simple.
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SISTEMAS DELTAWELD®

Wind Tunnel ™
Flujo de aire interno que 
protege los componentes 
eléctricos y las tarjetas PC, de la 
suciedad y el polvo, lo que 
mejora enormemente la 
fiabilidad.



Fan-On-Demand™
Fan-on-Demand funciona 
cuando es necesario para 
reducir el ruido, el uso de 
energía y la cantidad de 
contaminantes que atraviesan la 
máquina.
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Accu-Mate ™
La conexión Accu-Mate™ alinea la pistola perfectamente 
en el soporte de antorcha evitando que la pistola se 
suelte y proporcionando una alimentación de alambre 
constante.

Instalación de guía entrada e intermedia sin herramienta.

El mecanismo de alimentación es giratorio permitiendo 
al operador rotar la unidad, eliminando las curvas 
severas en la ruta de alimentación del alambre. Esto 
extiende la vida útil de la pistola y ayuda en la 
alimentación de alambres suaves.
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Selección de Voltaje Primario.

Para hacer el cambio de voltaje, es 
necesario remover los 4 tornillos 
que sujetan la tablilla de conexión 
y desplazarla al voltaje deseado 
impreso.
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Perillas:
- Voltaje / Longitud de Arco
- Velocidad de alambre

Perilla – Control de 
Arco

Purga gas / Alambre

Botón:
- Mantener Gatillo (Trigger Hold)

Receptáculo de la antorcha
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SISTEMAS DELTAWELD®

Memorias (2)

Pantalla LCD – Menú principal Perilla – Control de Arco

Purga gas / Alambre

Perillas:
- Voltaje / Longitud de Arco
- Velocidad de alambre

Botón:
- Mantener Gatillo (Trigger Hold)
- Selección de memoria con Gatillo (Trigger Select),
- Preflujo (Preflow) y postflujo (Postflow)

Receptáculo de la antorcha



Botones de navegación.

Pantalla Full color LCD – Menú 
principal

Perilla – Velocidad de alambre.

Arc Control

8 Memorias

Receptáculo de Push-Pull

Receptáculo de antorcha

Perilla:
- Voltaje / Longitud de Arco

-Mantener Gatillo (Trigger Hold)
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Ez-Set

Simplifica la configuración de parámetros 
basado en espesor del material, eliminando la 
complejidad.
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Control de la fluidez del charco de soldadura.

El Arc Control nos permite cambiar las características del 
arco, fluid y stiff, para aplicaciones y alambres 
específicos. 

La configuración de estrella es recomendada para la 
mayoría de las aplicaciones. 

Use Fluid (0 −25) para suavizar el arco, aumentar la 
fluidez del charco y aplanar el cordón de soldadura. 

Use Stiff (0−25) para endurecer el arco, reducir la fluidez 
del charco y aumentar el refuerzo de la cara del cordón 
de soldadura.
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Sistemas Deltaweld® 

• Accu-Pulse ® : 

• El proceso más popular para la mayoría de las aplicaciones de soldadura industrial
Arco más adaptativo en calibre 16 y más grueso
Diseñado para todas las posiciones de soldadura

• Profile Pulse™:

• Proporciona una apariencia de GTAW con la simplicidad y productividad de GMAW. 

• Genera una apariencia del cordón de soldadura de tipo “moneda” o “escamado” 

• La frecuencia del Profile Pulse puede ser modificada para aumentar o disminuir el espaciado entre el patrón 
ondulado (Pitch) para lograr la apariencia de soldadura deseada.

• High-Deposition MIG (HD MIG)

• Tasas de deposición más altas  y calores de entrada más bajos que la transferencia Spray estándar sobre materiales más 
gruesos

• Diseñado para aplicaciones de soldadura en las que se prefiere la transferencia por Spray

• RMD®

• Entrada de calor más bajo, mejor para el manejo de gap’s
Velocidad de desplazamiento limitada


